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%ﬁ@me recnnique : POSte automatique d'agrafage des caisses en carton

)

Eiﬁf@)\ﬁﬂ_ Ce systéme est destiné a agrafer des caisses {boites} en carton e e

Magasin d‘ngrafcs

Mors (Mml)

Fonctionnement du systéme :
1- Déplacement de la caisse jusqu'a I'unité o’ agrafage (Téte d'agrafage) par l'intermédiaire du tapis (T).
2- La fermeture de la caisse par lintermédiaire des deux mors mobiles {Mm1) et {Mm2].

3- Descente de |a téte d'agrafage grice au vérin C3 pour I'agrafage de la caisse.

4- Le recul des deux mors mobiles pour libérer la caisse.

4- L'évacuation de |a caisse agrafée,

Remargue : Le moteur Mt est commandé par un contacteur KM

PARTIE A : Analyse fonctionnelle interne 10 pts

1- Compléter la modélisation du systéme par les numéres des tableaux ci-dessous :

Programime
2.5 pt
Energie [Wp + We)
| Réglage
Mise en marche

Caisse agrafée

Caisses non agrafée

Magasin d'agrafes

LD | 00 (] | | (R | P [

Agrafer les caisses
Messages

__ Bruit
Poste automatigue

d'agrafage des caisses

e —
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Déterminer les éléments sulvants :

2- On donne le sous-systéme : 4 unité de déplacement »:

Caisse de carlor non agrafée

1

Courroaie (CR)

Tapis roulant (T
Fonction Eléments
Distribuer I'énergie électrique «We» KM
Transmettre |'énergie mécanigue «Wm» Courroie {CH}
Convertir : «\We » en «\Wm » Mt
Détecte la présence de la caisse, envoie un signal a 2
|| l'automate Pour arréter le tapis afin de I'agrafer.

Bdoteur (i

soudanisami

32- Nommer les blocs fenctionnels de chague chaine cl-dessous ;

[ chaine(1) d'information ]

Eons

nes de
Futilisateur
Informations ‘
extérieures au

i
y

Y | . 1 _
Acquérir -.T Traiter == Communiguer

Informations

—— pour
|

Futilisateur

/ Etat initial

systéeme

| chaine(2) d’énergie

Source
d’énergie

e

Alimenter

[ p——

J

..*..

L

M
Distribuer .

|8

Convertir 'F Transmettre

|

4- |dentifier les solutions techniques (les composants) utilisées dans notre systéme

|]1-5P“ | £tat final

Acquérir Traiter 1 Communiquer
L1 L11  Pupitre Chbles électriques
20 121 Automate ,
Voyants lumineux
programmable
130 131 i
S1;52;53
Alimenter Distribuer Transmettre Action
M1 C1 Téte d'agrafage
M2 c2 Tapis {T)
Réseau électrigue M3 3 Poulie et courroie (CR) Mors (Mim1)
Compresseur KM Mt Mors (Mm2)

2*™e Année Secondaire
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Systéme technique - PDS1E automatique de pergage de pigces

Description : Ce systéme automatisé est destiné a percer des piéces métalligues

z

Arrivé Lubrifiant

KM
® _-_‘_'_'_"“BL'B Tapis roulant "T" .,i.._l

F Pigce métallique G =) -
- F
52 \-"“r' Poulie et courral

C1 : Mors de serrage MS 51 o

Fonctionnement du systéme :
L*appui sur le bouton de mise en marche {m] provoque le départ du cycle de la fagon suivante

- Déplacement de la pitce métalligue par le tapis roulant (T} jusou’au capteur S2.
- Serrage de la pigce par l'intermédiaire du mors de serrage [MS) entraingé par le vérin C1.
- Le pergage de la pidce métalligue réalisé par I'unité de percage qui est constituée essentiellement par :

Vérin C2, Moteur Mt2, Foret [Méche).
Remargue : Les moteurs : Mt1l et Mt2 sont commandés respectivement par les contacteurs KM1 et KM2

PARTIE A : Analyse fonctionnelle interne
1- Compléter la modélisation du systéme par les numéros des tableaux ci-dessous :

| 1 Programme ( )( )( )( )
2 EnergiE electrigue
3 Réglage %)
4 Mise en marche
= Percer les piéces
6 Piéce percée
7 | Energie pneumatigue .
8 Piece a percer
9 Messages
10 Bruit + déchets O
11 Poste automatigue de
percage

o ] £ - N



2- On donne le sous-systéme : « unité de déplacement »:
Piece percee

Déterminer les éléments suivants :
Fonctien
Distribuer I'énergie electrique «Wen» bt e
Transmettre |'énergie mécanique «Wm» | ...

Conwvertir @ «\We » en «\Wm »

i ——————

————

Détecte la présence de la piece, envoie un signal a S

I'automate Pour arréter le tapis afin de la percer.
Y "
3- Nommer les blocs fenctionnels de chague chaine ci-dessous :
Chainefl) .................. 1
Consignes de [ b
Futilisateur = —_—
ORI = {alemdaat mulp- Communiguer
—_—
i

g
el

L
. --"'-_'.
Action

4- Identifier les solutions techniques (les composants) utilisées dans notre systeme ;
L25p5 | geat final

] . I Communiguer

Lio
Cables electrigues

Voyants lumineux

Ecran
Action
M1 C1
Faret
Réseau lectrique j ; Poulie et courraie Tapis {T)
(CR}
Compresseur

o e ] . L T



Classe : 2°AS... G : ..

Prenom : e

...............................

.............................

PARTIE B : Lecture d’un dessin d’ensemble

systéme technigue : Dispositif de serrage

Description : Le mécanisme représenté ci-dessous est un
dispositif de serrage , il est utilisé pour la fixation des
pieces cylindrigues a usiner sur une machine {perceuse,
Fraiseuse, ,..).

Fonctionnement : La rotation de la vis de manceuvre
(4) parFintermédiaire du bras (8) permet I'avance et
le recul du coulisseau (5) afin de serrer ou desserrer la
piece a fixer.

. /// ////////7//

NSRRI

g Embouts Caoutchouc Démontable
8 Bras 40
7 Anneau élastique Quincaillerie
6 Rondelle Quincaillerie
5 Coulisseau 5255
L) Vis de manceuvre Quincaillerie
3 Corps 5 255
z .. Ecrou Cusnd
1 2 Vis CHc Quincaillerie Non représenté
Rep Nb Désignation Matiére Observation
ECHELLE ; 1:3 Nom :
Ad |- E'@' DISPOSITIF DE SERRAGE | classe: Numéro :
ETABLISSEMENT :
P 1T T e 1o RSN ——————— L T




PARTIE B : Lecture d’un dessin d’ensemble
Analyse fonctionnelle :

2- Compléter sur le tableau de nomenclature la colonne réservée au nombre des piéces

2} Enseréférant au dessin
d'ensemble Indiquer le repére des
pitces sur I'éclatée ci-contre :

3) Colorier sur les trois vues du dessin d'ensemble, avec la méme couleur :

Corps [3) Vis de manoceuvre (4) Coulisseau {5) m
Hnuge Vert Jaune

4} Par quel moyen s'effectue la manceuvre des vis (01) :

(Mettre une croix)

Tourne vis (a)
Pince coupante (b)

Clé a 6 pans (c)
Clé a fourche (d)
Clé étoile (e)

(d)
5) Par guelle piéce s'effectue la fixation de |a piéce & usiner: %x’ -
Vis de Manoeuvre (4) {Mettre une croix} Ve reglable
-
Coulisseau [5)
6) a-Quelestlenomde lapidee 07 20 ..ooiiiiiiiiieiiiiicciiiiiee e

b- Donnersaonréle 22 ... e e e e e e s @

e ] - CE. ¥



PARTIE C : Graphe de Montage et de Démontage

1- Completer le graphe de Montage du mécanisme :

Graphe de montage
2| 1

2

3 = " E

il

5 h | SE1

6

7

8

9

2- Compléter le graphe de Démontage du mécanisme :

Ordre de : Consignes de .
démontage 1(213)|4/5|6/7 8|9 démontage Outillage
1 X Cié a 6 pans
X
w 2 X Manceuvrer le bras (8)
S
lE_ g x
w
& X
v
E Pince pour
k] X
1 anneaux
o]
o X
X
X

P VT e S — o -GN
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Systeme technique - POStE automatigue de percage de pigces

Description : Ce systéme automatisé est destiné a percer des piéces métalligues

z

KMz

Arrivé Lubrifiant

*—ﬁ——_&

II Ta pis roulant "T"
' I

.

Piéce métalligue ":'a' .

# Poulie et courral

“a

o’
.J'

LmLu* g ﬁ'

Ml

Mioteur
51 Mt

Mors de serrage M5

Fonctiocnnement du svstéme :

L"appui sur le bouton de mise en marche (m] provoque le départ du cycle de la fagon suivante

- Déplacement de la pitce métalligue par le tapis roulant (T} jusou’au capteur S2.

- Serrage de la pigce par l'intermédiaire du mors de serrage [MS) entraing par le vérin C1,

- Le pergage de la pidce métalligue réalisé par I'unité de percage qui est constituée essentiellement par :
Vérin C2, Moteur Mt2, Foret [Méche).

Remargue : Les moteurs : Mtlet Mt2 sont commandés respectivement par les contacteurs KM1 et KM2

PARTIE A : Analyse fonctionnelle interne
1- Compléter la modélisation du systéme par les numéros des tableaux ci-dessous :

Programme
Energie électrigue
Réglage %) | | |
Mise en marche

Percer les piéces

Piéce percée *
Energie pneumatigue :

W00 |~ || | R =

Piece a percer o @
Messages

10 Bruit + déchets @
Poste automatigue de

- percage

o ] . - N N



2- On donne le sous-systéme : « unité de déplacement »:

Déterminer les éléments suivants :

Fonction Eléments
Distribuer I'énergie électrique «Wen KM2
Transmettre |"énergie mécanigue «Wm» Poulie et courroie
Convertir : «We » en «Wm » Mt1
Détects la présence _c:'e la piéce, envoie un signal a 52
I'automate Pour arréter le tapis afin de la percer.

3- MNommer les blocs fonctionnels de chague chaine ci-dessous :

l

=

[ chaine(1) d'information
p

Consignes de

Futifisateur —» = our

_*.

Informations

Acquérir =» Traiter == Communiguer

Informations Futilisateur
exterieures au ) ~A—
systeme re—— Etat initial
chaine(2) d’énergie ] $

S Pr N
S iAhmenter P

| | §
i : Distribuer W Convertir W Transmettre
d’énergie 1! |

4- Identifier les selutions techniques (les composants) utilisées dans notre systéme

250t | gt Final

Acqueérir i Traiter I Communiguer
L1D L1
L20 L21 Automate Cibles électriques
programmable
Pupitre Vioyants lumineux
51 5 53 s
Chaine{2)
Alimenter Distribuer Convertir Action
M o | [
M2 C1 Foret
Réseau Electiique Mtl Mt1 Poulie [eEFE]?urmie Tapis {T)
Compresseur Mt2 Mtz Meors de serrage
(Ms)

o ] - - ¥
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PARTIE B : Lecture d’un dessin d’ensemble

systéme technigue : Dispositif de serrage

Description : Le mécanisme représenté ci-dessous est un
dispositif de serrage , il est utilisé pour la fixation des
pieces cylindrigues a usiner sur une machine {perceuse,
Fraiseuse, ...).

Fonctionnement : La rotation de la vis de manceuvre
(4) parlintermédiaire du bras (8) permet I'avance et
le recul du coulisseau [5) afin de serrer ou desserrer la
pigce a fixer.

9 2 Embouts Caoutchouc Démontable
8 1 Bras C 40
7 1 Anneau élastique Quincaillerie
6 1 Rondelle Quincaillerie
5 1 Coulisseau 5255
1 Ecrou CusSn 8
1 2 Vis CHe Quincaillerie MNon représenté
Rep Nb Désignation Matiere Ohservation
ECHELLE ; 1:3 Nom :
Ad E'@' DISPOSITIF DE SERRAGE | classe: Numéro :
ETABLISSEMENT :

oudaniSami=™"
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PARTIE B : Lecture d’un dessin d’ensemble
Analyse fonctionnelle :

2- Compléter sur le tableau de nomenclature la colonne réservée au nombre des piéces

2) Enseréférant au dessin
d'ensemble Indiquer le repére des
pitces sur I'éclatée ci-contre :

3) Colorier sur les trois vues du dessin d'ensemble, avec la méme couleur :

Corps (3) Vis de manceuvre (4) Coulisseau {5) W
Hnuge Vert Jaune

4} Par quel moyen s'effectue la manceuvre des vis (01) :

(Mettre une croix} &
Tourne vis (a) (e) B R
Pince coupante (b) r—F — \ \
Cle a 6 pans (c) % {b)
Clé a fourche (d) -_——
Clé étoile (e) T«L’ v, ) ] .

5) Par quelle piéce s'effectue la fixation de la piéce & usiner:

Vis de Manoeuvre (4) (Mettre ure croix}

Ecrou (2)

Coulisseau [5)

6) a-Quelest lenomde lapigce 07 2.  Anneau élas tigue
b- Donner son réle ? - Arréter (ou bloguer) la transiation de la vis (4} ¢ gauche

e o = ] i L. Y5



PARTIE C : Graphe de Montage et de Démontage

1 Completer le graphe de Montage du mécanisme :

Graphe de montage
x2 |1
2
3 ~ r Y » E
4
5 e ey wan SE
6
I
7
8
-
b
2- Compléter le gra gDemontage du mécanisme :
: Consignes de :
1/2|3|4|5|6|7 ot Outillage
- 1 X Cié a & pans
3 X
@ 2 X Maneceuvrer le bras {8)
@
.E 9 x
"
S 8 X
)
g 7 X Pince pour
a anneaux
a
(=" & X
5
4
chnologie
oudaniSami~"
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systeme technique ; POSte automatique d'agrafage des caisses en carton

Description : Ce systéme est destiné a agrafer des caisses {boites) en carton R T B
z !}‘- ik I £ : .
Magasin d’agrafes e i ‘ :

Fonctionnement du systéme :
1- Déplacement de la caisse jusgu'a l'unité d'agrafage [Téte d'agrafage) par l'intermeédiaire du tapis [T).
2- La fermeture de la caisse par lintermédiaire des deux mors mobiles {Mm1) et {Mma2].

3- Descente de la téte d'agrafage grice au vérin C3 pour I'agrafage de la caisse.

4- Le recul des deux mors mobiles pour libérer la caisse.

4- L'évacuation de |a caisse agrafée,

Remargue : Le moteur Mt est commandé par un contacteur KM

PARTIE A : Analyse fonctionnelle interne

1- Compléter la modélisation du systéme par les numéres des tableaux ci-dessous :

Programime
25 pt
Energie (Wp + We)
Réglage
Mise en marche

Caisse agrafée

Caisses non agrafée
Magasin d'agrafes i
Agrafer les caisses

LD |00 [sad | LY (R | P [

Messages
10 Bruit
11 Poste automatigue

d'agrafage des caisses

2*me Année Secondaire ------ e - =L I




2- On donne le sous-systéme : « unité de déplacement »:

Caisse de carton non agrafée

Déterminer les éléments suivants :

Fonction

Distribuer I"énergie électrique «Wen e
Transmettre I'énergie mécanigue «Wm» | .
Convertir: eWe senaWm» |

Détecte la présence de la caisse, envoie un signal a

L I'automate Pour arréter le tapis afin de Iagrafer.

3- Nommer les blocs fonctionnels de chague chaine ci-dessous : m

Chaine(L) . ... l -
Consignes de i : . & B i
Futilisateur = I | - —_—

* B s Communiquer ]
_+ ] L) | | l
e . J

i

| | )
[ S

Action

Cables électriques

Vowants lumineus

Ecran

Chaine{2]

' M1 : c1 '

3 : : i : i Poulie et courroie
Réseau électrigue (CR]

Compresseur |

SRR S —eeeeee--- Page 2 1y

2*™e Année Secondaire - mmmin
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PARTIE B : Lecture d’un dessin d’ensemble
Systéme technique . ETAU DE CENTRAGE

MISE EN SITUATION :

L'étau d'usinage, représenté par son dessin d'ensemble ci-dessous, permet ¢’ immaobiliser momentanément les tubes
entre ses deux mors en vue de leur usinage :

C B

Tube a serrer

};f 7 N T\ o L7
N/ %= 7= ik ;/
g

JJIETT R .
L/zg/smsi,rl,/s '

-*.iﬂl‘nw-?ﬁ‘-_ g e e e
. o e R R o
l__.r"

5 1 YWis a téle frisée fondue ME 10 1 Vis & anneau
4 1 | Bague de guidage 9 1 | Poignée plastique
3 1 Mors mobile fermelle 8 1 Aue
2 1 “is de manmeuvre T 1 Manivelle
1 1 Socle 6 1 Mors mobile male
Rp | Nb | Designation Rp | Nb | Désignation
Echelle 1: 4 Date : ..... f... 2020

'E'@ ETAU DE CENTRAGE

Lycée Marsa Erriadh
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Analyse fonctionnelle :

1-  Ense référant au dessin d'ensemble

Indiguer le repére des pigces sur

I'éclatée ci-contre :

2- Compléter le tableau ci-dessous :
(Mettre une croix} Rotation Translation L..ﬂ’-‘—]

Mouvement d'entrée du systéme
Mouvement de sortie du systéme

3- Colorier sur le dessin d'ensemble : 3 pts

socle {1) Vis de manoceuvre (2) Mars mohile femelle {3)
Rouge Vert Jaune
4- Pendant le centrage d'un tube les 2 deux mors (2] et (6] de notre étau ¢

Se déplacent dans le méme sens
(Mettre une croix}

Une seule piéce mobile est I'autre fixe

Se déplacent dans le sens contraire
4 ™
e =
5- Dans notre dessin d'ensemble on a réalisé deux coupes S 7 . [ED
Une coupe:«B-B» : :x“‘ i 7,
Une coupe : « C-C » I /! .
Indiguer sur des vues ci-contre :L\ i _'
le nom de la coupe correspondante ok y [~
. i
.,

6- Donnerle nom de la piéce suivante

v e e B e i o e B e B e R R

Par quel movyen se foit so manceuvre ?

28™e Année Secondaire ----------
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PARTIE B : Lecture d’un dessin d’ensemble

Systéme technigue : ETﬂaU DE CE NTRAG E

MISE EN SITUATION :

L'étau d'usinage, représente par son dessin d'ensemble ci-dessous, permet d'immaobiliser momentanément les tubes

entre ses deux mors en vue de leur usinage :

N
¥
\'%\\E}
-IK\.J')
N
NS B
{\; ] Tube aserrer
*h @ ' 1
7
Filetage &
gauche
: % “:txl %
A EE 2 7] 10
s i
B i 9
1/2/ 3] 4/ 5] 6/ 1.8 K
// ?’.‘h‘.’l’f{}*‘.‘:ﬂi:‘tl-?l TTT I-l."':'lti‘.'iTiIi-I-lll':,:
i ¥
wdanisami
5 1 | Vie & 1&te frisée fondue MB 10 1 | Vis a anneau
4 1 Bague de guidaga ] 1 F‘nignéa plastique
3 1 hors mobile femelle B 1 Axe
2 1 7 1 | Manivelle
N 3 ; L. el 6 1 | Mors mobile méle
Rp | Nb | Désignation Rp | Nb | Désignation

Echelle 1 : 4

-E@ ETAU DE CENTRAGE

Date : ..... /... /2020

Lycee Marsa Erriadh
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Analyse fonctionnelle :

1-  Ense référant au dessin d'ensemble
Indiguer le repére des pieces sur

I'éclatée ci-contre :

2- Compléter le tableau ci-dessaus :

(Mettre une croix}

Rotation Translation Ljf-‘—]

Mouvement d'entrée du systéme X
Mouvement de sortie du systéme X
3- Colorier sur le dessin d'ensemble :
socle {1) Vis de manoceuvre (2) Mars mohile femelle {3)
Rouge Vert Jaune

4- Pendant le centrage d'un tube les 2 deux mors (3] et (6] de notre étau :

5- Dans notre dessin d'ernsemble on a réalisé deux coupes

Une coupe:«B-B»
Une coupe:a C-C»

Indiguer sur des vues ci-contre
le nom de la coupe correspondante

6- Donnerle nom de la piece suivante

Vis @ anneau (10)

Se déplacent dans le méme sens Cip)
Une seule pieéce mobile est lautre fixe n
Se déplacent dans le sens contraire X
" B-B k.

Jay
L~

- Donner le nom et le rble - Vis @ téte frisée fondue M6

son réle est de fixer la Bague de guidage (4) sur le socle (1)[ vspt

= Por gquel moven se foit so monceuvre ?
par un tournevis

24ME ANNEE SECONMAINE = mmmnmmmm e e e o= Pag 4 g
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{ddarsa Erriadh)
Durée : 1h

TECHNOLOGIE

DEVOIR DE CONTROLE N°1

2020/2021

Coefficient : 2

2#me Année Secondaire

SOUDANI Sami

D
) %
Moz i ,@.} PrENGIT: (o, i N o Classe : 2°AS... G : .
-y
X .
{1\"1 systeme technique : Machine de pergage et de lamage
Descrinin:

oy Foe GRiE ; ; & e ; A : - :
C?t:h'uﬁ.i? est utilisé dans une usine de fabrication mecanigue, il permet de percer et de lamer des pieces en acier,
Ie&@y‘n‘le est commandé par un micro-ordinateur et il utilise de I'énergie électrigue et I'énergie pneumaticue.

D3 [
C3 L
N
0 Me
L30 o
T L21 =
B - N |E;° . KM2
ANE i Fraise a lamer
1 Fored "_J,_"‘-
‘ Mors de Pice i 5 4
L10 L11 semage I{l - g
c1
Chariot
|

¥ -

s20%

PARTIE A : Analyse fonctionnelle interne

2- Compléter la modélisation du systéme par les numéros des tableaux ci-dessous :

PPP9?

®

Mise en marche

1 Programme 5 | Machine de percage et de lamage 9 | Piece a percer et a lamer
2 Erergie électrigue B Coupeaux (déchets) 10 Piece percée et lamée
3 | Energie pneumaticue 7 Signalisation lumineuse 11 Réglages

] ]

Percer et lamer les piéces

2°ME ANNBE SECONARAINE =mmnmmmmmmmm e e e e e e e e e Page 1 g




2- le sous-systéme poste de percage est constitué de

{Mettre une croix).

Eléments Fonction
- Distribuer 'énergie électrigue X
= | c2 Contacteur KM1 Distribuer "énergie preumatigue
2 Changer I'énergie électrigue
i Distribuer I'énergie preumatigue X
] Distributeur D2 —= h e ,
[ Distribuer I'énergie électricue
Khi1 M1 Changer I'énergie électrigue
E:]' H\:'? E" Vérin C2 Transformer 'énergie pneumatigue Y
121 Distribuer I’énergie prevmatigue
i Misteur M Distribuerrl‘:énergie rélect:_‘lque
Forat .@ ., Changer I'énergie électrigue X
Pidce o @) v Distribuer I'énergie électrique
I." ”‘(\\}\} Foret Changer I'énergie mécanigue
o Percer la piece X
P\ \?\'(-J : .
o N Infarmer la partie commande X
ar Capteur L21 Distribuer P'énergie électrigue
Poste de percNa * : :
(j\ @f Changer I'énergie électrigue
3- Nommer les biocs fonctionnels de chague chaine ci-dessous ;
[ chaine(1) d'information 1
Consignesde [ h Informations
Futilisateur —» : 1 | : = POur
Informations Acquérir = Traiter w==p_ Communiquer Futilisateur
extérieures au i =z
systéme ’ Etat initial
Qrdres
[ Chaine(2) d"énergie i l
Source : . — L . N =
,. —— Alimenter ® Distribuer ® Convertir ¥ Transmettre 2
d’énergie ; i ¥
- =L
4- |dentifier les solutions technigues {les composants] utilisées dans notre systéme Etat final.

Acqg uerir I Traiter l Communiguer
L10 L11
L20 L21 Micro-ordinateur Cébles électriques
L3o L31 Vovants lumineux
51 52
L]
Alimenter Distribuer Convertir Transmettre Action
Kl C1 Foret
KM2 C2 Chariot
Réseau électrigue KM3 C3 Vis-écrou Maors de serrage
Compresseur D1 M1
D2 M2 Fraise alamer
D3 Y
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PARTIE B : Lecture d’un dessin d’ensemble

systéme technigue . ETAU D’USINAGE

On voudrait remplacer le chariot de sera% e notre machine de percage et de lamage par un étau d'usinage manuel.

o ‘\_)

MISE EN SITUATION : "&\

L'étau d'usinage, représenté .‘b}n dessin d'ensemble ci-dessous, permet d'immobiliser momentanément des piéces

entre ses deuy mors en vu *}M.bur usinage :
5]

\-\\ A
N
Y 6 A-A 5 a 3
| etmt o mein e woess - cmn i ere. sanh 3
N //
'\.;- F };_.; I:_:': -.'::_?.;_"'2 3 "'- o / -'.-L ¥ 1:_.‘- '..;-:' I "
g ___.'. g ¥ ..ﬁ_“’ y ) -
5 i o, e 4 g
Détail E
Echelle 3:2
5 1 Vis de manceuvre
4 1 | Vis sans 18le & six pans creux 4 1élon long 9 2 | Vis a {&le cylindrigue fendue
3 | 1 | Morsme 8 2 | Embout
2 1 T 1 Levier de manceuvre
| 1 | 1 |Coms 6 | 1 {Ecrou
Rp | Nb | Dasignation Rp | Nb | Désignation
Echelle 1:4 Date : ..... /... 12020

ETAU D’USINAGE

'E}@'

Lycée Marsa Erriadh
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Analyse fonctionnelle :

1- Ence référant au dessin d'ensemble
Indiguer le repére des pidces sur
I'éclatée ci-contre :

N
..:~.“§-‘)
O

N

- %@}é le tableau ci-dessous :

I

Rotation

Translation

Mouvement dentrée du systéme

X

3- Colorier sur le dessin d'ensemble :

Mouvement de sortie du systéme

X

Corps (1)

Mors mobile {3)

. :

Vis de manceuvre (5)

Rouge

Vert

Jaune

4- Danner les numéros des piéces compaortant :

- Unfiletage :{4);(5); (9) et {7) comporte un filetage pour chaque extrémité

- Untaroudage: (2) ; [3) ; (6) et (8)

5- a-Quelest le nom de la piece 04 ?: Vis sans téte & six pans creux @ téton long

b- Donner son réle ? : Bloguer {arréter} la translation de la vis de manouvre (5)

autre réponse : Guidage en rotation de la vis (5) < _1p ) o

6- Completer e graphe de Montage du mécanisme :

x SE:

]

& = |wun |0 |w|O | | O |k | =
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S DEVOIR DE CONTROLE N°1 Coefficient : 2
2#me Année Secondaire SOUDANI Sami
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systeme technique : Machine de pergage et de lamage

DESEI’IE‘EiGI‘I H
Ce systéme est utilisé dans une usine de fabrication mécanigue, il permet de percer et de lamer des piéces en acier,
le systéme est commancé par un micro-ordinateur ot il utilise de 'énergie électrigue et 'énergie pneumatigue.

~] D2
':___....4— c2 CE-
b‘::-I--'-‘-I—|
Micro-ordinateur d
KMz M1 0
d.d.d.i
(TS 7o -
s L21
4y i o KM3
|_\_i i_."_l 1 Fraise alamer
i f Foret ) i
1 Mors de Piéce B 4
L0 L7 — e

C‘S!:rra e / i 5
A;FII_AIEQIL: i s LJ_

= - S

PARTIE A : Analyse fonctionnelle d’un systéme technique

2- Compléter la modélisation du systéme par les numéros des tableaux ci-dessous :

PPLT

O

z(lIIF
[}

1 Programme 5 | Machine de percage et de lamage 9 | Piece a percer et a lamer
2 Erergie électrigue B Coupeaux [déchets) 10 Piece percée et lameée
3 | Energie pneumaticue 7 Signalisation lumineuse 11 Réglages

q Mise en marche 8 Percer et lamer les piéces
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2- le sous-systéme poste de percage est constitué de {Mettre une croix).

Eléments Fonction

Jo2 Distribuer 'énergie électrigue
fot] Contacteur KM1 Distribuer "énergie preumatigue

Changer I'énergie électrigue

par
:‘f—'_ Distributeur D2 Di;rih_”e_r SpEIEe pREUrBTIGYE
[ istribuer 'énergie électricue
Changer I'énergie électricue
E:]- o JH:-? E" Vérin C2 Transformer "énergie preumatigue
121 Distribuer '"énergie preumatique
Moteir M1 Distribuer rl‘:énergie .élects_'lcque
Eoesl Changer I'energie électrigue
Pléce Distribuer 'énergie électrigue
I.'r_ Foret Changer I'énergie mécanigue
Percer la piéce
\ Informer la partie commande
Capteur L21 Distribuer 'érergie électrigue
Changer I'énergie électrigue

32- Nommer les blocs fenctionnels de chague chaine el-dessous ;
Chaine(l) R -E

Poste de percage

b

Consignes de
Futifisateur — —
Caeimiien =S o e Communiguer
— |
e F
[ Chaine(2) .. i I - ‘
| II r ;. l . =4
R L _ - ..r.. ‘E
| | [ 1 | o

4- |dentifier les solutions technigues {les composants] utilisées dans notre systéme Etat ﬁ|' el

] e . [ Communiguer
Lio
Cibles électrigues
Vovands lumineux
]
Action
K1 C1 Foret
Chariot
Réseau électrigue Vis-écrou
Compresseur
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PARTIE B : Lecture d’un dessin d’ensemble

systéme technigue - ETAU D’USINAGE

On voudrait remplacer le chariot de serrage de notre machine de pergage et de lamage par un étau d’'usinage manuel.

MISE EN SITUATION :

L'étau d'usinage, représenté par son dessin d'ensemble ci-dessous, permet d'immobiliser momentanément des piéces

ertre ses deux mors en vue de leur usinage :

ETAU D’USINAGE

'E"@'

6 A-A 5 4 3
8 I
= e S e St T Uy - ST SOl . e i B 5
5 =
L |
I I
l |
E |
/ I
7 ~9
Détai E
Echelle 3:2 e,
'ri|1:_!5||’{‘;|-ﬁr|::,lr-
5 1 Vis de manceuvre
4 1 | Vis sans 18te & six pans creuy & 1élon long ] Z | Visa téte cylindrigue fendue
3 i | Mors mobile 8 P Embout
2 1 Mors fixe T 1 Levier de manceuvre
1 1 | Corps 6 1 | Ecrou
Rp | Nb | Designation Rp | Nb | Désignation
Echelle 1: 4 Date : ..... /. 12020

Lycée Marsa Erriadh
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Analyse fonctionnelle :

1- Enceréférant au dessin d'ensemble
Indiguer le repére des pigces sur

I'éclatée ci-contre :

2- Compléter le tableau ci-dessous :

Rotation Translation L,.f-f"—l

Mouvement d'entrée du systéme
Mouvement de sortie du s;stéme

3- Colorier sur le dessin d'ensemble :

Corps (1) Mors mobile {3) Vis de manceuvre {5)
Rouge Vert Jaune

4- Donner les numéros des piéces comportant :

= URtErOUdOGE 1 L. s

5- a-Quelestlenomdelapidce 04 7 ..o

B DennEr 0N POl 2 o i e e e m

Y SE1

]
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